MeTunym KoMnaekT
Set of hand taps

Satzgewindebohrer

MeTuymnku HabopHble T Lo

HopmasiHa cTbrnka

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuueckasi pe3bba

CuTHa CcTbnKa
Fine metric thread

F Metrische Feingewinde
Menkas meTpuyeckas pesbba

TouHocT / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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M2 0,4 34 8 2,5
M2,2 0,45 34 9 2,8
M 2,5 0,45 34 10 2,8
M2,5 0,35 28 8 2,8
M3 0,5 36 10 3,15
M3 0,35 32 8 3,15
M 3,5 0,6 36 12 3,55
M 3,5 0,35 32 9 3,55
M4 0,7 4 14 4
M4 0,5 38 11 4
M 4,5 05 38 11 4,5
M5 0,8 45 16 5
M5 0,5 40 11 5
M 5,5 0,5 40 12 56
M6 1 50 17 45
M6 0,75 44 15 45
M7 1 50 17 5,6
M7 0,75 44 15 5,6
M8 1,25 54 22 6
M8 1 46 16 6
M8 0,75 44 16 6
M9 1,25 60 22 7,1
M9 1 52 17 71
M9 0,75 50 17 7,1
M10 1,5 63 25 7,1
M10 1,25 56 18 7,1
M10 1 56 18 71
M10 0,75 56 18 7,1
M 11 1,5 63 28 8
M 11 1 56 20 8
M11 0,75 56 20 8
M 12 1,75 70 30 9
M 12 1,5 63 25 9
M 12 1,25 60 22 9
M 12 1 60 22 9
M 14 2 80 30 1
M 14 1,5 70 28 11
M 14 1,25 63 25 11
M 14 1 63 25 "
M 15 1 70 25 11
M 16 2 80 35 12,5
M 16 1,5 70 28 12,5
M 16 1 70 25 12,5
M 17 1 70 28 12,5
M18 25 90 36 14
M18 1,5 80 32 14
M18 1 70 28 14
M 20 25 90 36 14
M 20 1,5 80 32 14
M 20 1 75 28 14
M 22 25 90 40 16
M 22 1,5 80 32 16
M 22 1 75 28 16
M 24 3 100 45 18
M 24 2 90 36 18
M 24 1,5 85 32 18
M 24 1 80 28 18
M 25 15 90 32 18
M 26 15 90 32 18
M ‘37 3 100 45 20
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2,65
2,9
3,15
33
35
40
42
45
5,0
50
5.2
6,0
6.2
6,8
7,0
7.2
7.8
8,0
8,2
85
88
9,0
9.2
9,5
10,0
10,2
10,2
10,5
10,8
11,0
12,0
12,5
12,8
13,0
14,0
14,0
145
15,0
16,0
15,5
16,5
17,0
17,5
18,5
19,0
19,5
205
21,0
21,0
22,0
225
230
235
245
24
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110 020
110 022
110 025
110 026
110 030
110 031
110 035
110 036
110 040
110 041
110 046
110 050
110 051
110 056
110 060
110 061
110 070
110 071
110 080
110 081
110 082
110 090
110 091
110 092
110 100
110 101
110 102
110103
110 110
110 111
110 112
110120
110 121
110 122
110 123
110 140
110 141
110 142
110 143
110 152
110 160
110 161
110 162
110 171
110 180
110 181
110 182
110 200
110 201
110 202
110 220
110 221
110 222
110 240
110 241
110 242
110 243
110 252
110 262
110 270

140 020
140 022
140 025
140 026
140 030
140 031
140 035
140 036
140 040
140 041
140 046
140 050
140 051
140 056
140 060
140 061
140 070
140 071
140 080
140 081
140 082
140 090
140 091
140 092
140 100
140 101
140 102
140 103
140 110
140 111
140 112
140 120
140 121
140 122
140 123
140 140
140 141
140 142
140 143
140 152
140 160
140 161
140 162
140 171
140 180
140 181
140 182
140 200
140 201
140 202
140 220
140 221
140 222
140 240
140 241
140 242
140 243
140 252
140 262
140 270

P Iy I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

/

1 P = Material: NO; HSS
% @ B Uco‘IIcE Provedeni: nebrouseny zavit
" etosl TOOLS Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand, left-hand

on request

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts, links - nach

dem Anspruch

Mamepuan: NO; HSS
WszomoerneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npasasi,

Jniesas - o 3akasy
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MeTunym KoMnaekT

Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

HopmasiHa cTbhnka
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

CuTHa cTblKa
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Menkas meTpuyeckas pesbba

TouHocT / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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P Iy I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

AN

D
M 27 2 90
M 27 1,5 90
M 27 1 85
M 28 2 100
M 28 1,5 90
M 30 35 120
M 30 2 100
M 30 1,5 100
M 30 1 85

36 20
32 20
28 20
36 20
32 20
50 20
36 20
32 20
32 20

* Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope

16
16
16
16
16
16
16
16
16

25
25,5
26
26
26,5
26,5
28
28,5
29

= NN WMN N =N N

110 271
110272
110273
110 281
110 282
110 300
110 301
110 302
110 303

140 271
140 272
140 273
140 281
140 282
140 300
140 301
140 302
140 303

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS; HSS

on request

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach
dem Anspruch

Mamepuan: NO; HSS

WszomoeneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba

Pesbba: npasasi,
negasi - 1o 3aKasy

&) BUCOVICE
=s TOOLS




PN 8/3011

a | .
MeTunym KoMnaekT ot [][ [][ [][
Set of hand taps N
- - —
Satzgewindebohrer [j [] [] .
MeTuMKM HabopHbIle T L 1
= ALAN x x x
P :: :: ::
™ = = :
S | iEE PE: 3 EE
) ) | |E 1 B B
UTBOpPTOBAa pe3ba o E v o3 T 3 3 3
Whitworth thread % b % ;‘t % ;‘t % F
Whitworth-Gewinde TouHoCT: cpefjieH knac / Tolerance: medium /
Pe3bba ButBopTa Toleranz: mittel / MoarowHka: cpeaHwii knacc [Tnaiitd 4P 3P 2P /
)] zn" P ly I, d, a // * code NO/CS  code HSS
W 3/32" 48 0,529 34 10 3,15 2,5 1,75 3 111 332 141 332
w1/8" 40 0,635 37 12 4 3,15 2,4 3 111 180 141 180
W 5/32" 32 0,794 41 14 5 4 3,0 3 111 532 141 532
W 3/16" 24 1,058 44 18 5 4 3,5 3 111 316 141 316
W 7/32" 24 1,058 44 18 5,6 45 43 3 111732 141732
W 1/4" 20 1,270 48 22 6,3 5 49 3 111 140 141 140
W 5/16" 18 1,411 51 26 5,6 45 6,4 3 111 516 141 516
W 3/8" 16 1,588 60 26 71 5,6 7,7 3 111 380 141 380
W 7/16" 14 1,814 60 28 8 6,3 9,1 3 111716 141716
wi/2" 12 2,117 70 32 9 71 10,3 3 111120 141 120
W 9/16" 12 2,117 70 32 9 71 11,8 3 111 916 141 916
W 5/8" 11 2,309 80 36 12,5 10 13,25 3 111 580 141 580
W 3/4" 10 2,540 90 40 14 11,2 16,25 3 111 340 141 340
w7/8" 9 2,822 100 45 18 14 19 3 111 780 141 780
w1 8 3,175 110 45 20 16 21,75 3 111 100 141 100
| * Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS

BUCOVICE
TOOLS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

U3zomoeneHo: Hewnugo-
8aHHasi pe3bba



MeTunym KoMnaekT
Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Toll

55°

Sere?

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

WszomoeneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba

&) BUCOVICE
= TOOLS

8 I8
E: % F %
Tpb6Ha pesba '3 § 3 §
Pipe thread (- EEEd- 5
Rohrgewinde TouHocT: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pesbba Toleranz: A / Moaroxka: A 4P 2P /
D zn" P ly I, d, a // * code NO/CS  code HSS
G 1/16" 28 0,907 52 14 5,6 45 6,7 2 112116 142 116
G1/8" 28 0,907 59 15 8 6,3 8,8 2 112180 142 180
G 1/4" 19 1,337 67 19 10 8 1,7 2 112 140 142 140
G 3/8" 19 1,337 75 21 12,5 10 15,2 2 112 380 142 380
G1/2" 14 1,814 87 26 16 12,5 18,8 2 112120 142 120
G 5/8" 14 1,814 91 26 18 14 20,75 2 112 580 142 580
G 3/4" 14 1,814 96 28 20 16 24,25 2 112 340 142 340
G 7/8" 14 1,814 102 29 22,4 18 28 2 112 780 142 780
G1" 11 2,309 109 33 25 20 30,5 2 112100 142 100
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UN3zomoeneHo: Hewrnugo-
geschliffenes Gewinde 8aHHas1 pe3bba
a
MeT‘—II/ILU/I KOMIJIEKT N ][ ][
Set of hand taps —
Satzgewindebohrer .
MeTunkun HabopHbIe T [] -
- 1
3 ;, ] ;,
80° i ., E .,
P = I =
@ - 5 % <
-3 = % =
ApmaTypHa pesba ] Bl o
Steel conduit thread t : % 3
Stahlpanzerrohr-Gewinde
|_|aHLI,VIpHa$| pe3b6a L 4P 2P /
code NO/CS
P7 20 1,270 63 28 9 71 11,3 2 113 070
P9 18 1,411 70 28 10 8 13,8 2 113 090
P11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,2 2 113110
P 13,5 18 1,411 80 32 16 12,5 19,0 2 113135
P 16 18 1,411 85 32 18 14 21,0 2 113 160
P21 16 1,588 90 36 20 16 26,75 2 113210
Materidl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO



MeTunym KoMnaekT
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

HopmasiHa cTbrnka

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTtpuyeckas pesbba

TouHocT / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N
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M2 0,4 36
M2,2 0,45 36
M2,5 0,45 40
M3 0,5 40
M 3,5 0,6 45
M4 0,7 45
M 4,5 0,75 50
M5 0,8 50
M6 1 50
M7 1 50
M8 1,25 56
M9 1,25 63
M10 1,5 70
M 11 1,5 70
M 12 1,75 75
M 14 2 80
M 16 2 80
M18 25 95
M20 25 95
M 22 25 100
M 24 3 110
M 27 3 110
M 30 3,5 125

| * Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope
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11
13
13
16
16
19
19
22
22
24
24
29
30
32
40
40
40
50
50
56

2,8
2,8
2,8
3,5
4
45
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1,60
1,75
2,05
2,50
2,9
3,3
4,0
42
5,0
6,0
6,8
78
8,5
9,5
10,2
12,0
14,0
15,5
17,5
19,5
21,0
24
26,5
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114 020
114 022
114 025
114 030
114 035
114 040
114 045
114 050
114 060
114 070
114 080
114 090
114100
114 110
114 120
114 140
114 160
114 180
114 200
114 220
114 240
114 270
114 300

144 020
144 022
144 025
144 030
144 035
144 040
144 045
144 050
144 060
144 070
144 080
144 090
144100
144 110
144 120
144 140
144 160
144 180
144 200
144 220
144 240
144 270
144 300

P Iy I, d, a ’,/ * code NO/CS code HSS

/

% ) BUCOVICE
%, = TOOLS

Material: NO; HSS

Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy

Material: CS; HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

Mamepuan: NO; HSS
WszomoerneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba

Pesbba: npaeasi



MeTunym KoMnaekT
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

Tol

60°

e

> J -3
vV : (B
CuTHa CcTbnKa £ ]
Fine metric thread ;i
MF Metrische Feingewinde TourocT / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogrotka: 2N 2P /

M25 0,35 40 9 2,8 2,1 2,15 2 114 026 144 026
M3 0,35 40 9 35 2,7 2,65 2 114 031 144 031
M3,5 0,35 45 10 4,0 3,0 3,15 2 114 036 144 036
M4 0,5 45 10 45 34 3,50 2 114 041 144 041
M 4,5 0,5 50 12 6,0 49 4,0 2 114 046 144 046
M5 0,5 50 12 6,0 49 45 2 114 051 144 051
M5,5 0,5 50 12 6,0 4,9 50 2 114 056 144 056
M6 0,75 50 14 6,0 49 52 2 114 061 144 061
M7 0,75 50 14 6,0 49 6,2 2 114 071 144 071
M8 1 56 22 6,0 49 7,0 2 114 081 144 081
M8 0,75 50 19 6,0 49 7.2 2 114 082 144 082
M9 1 63 22 7,0 55 8,0 2 114 091 144 091
M9 0,75 56 19 7,0 55 8,2 2 114 092 144 092
M10 1,25 70 24 7,0 55 8,8 2 114101 144101
M10 1 63 20 7,0 55 9,0 2 114102 144102
M10 0,75 63 20 7,0 55 9,2 2 114 103 144 103
M11 1 63 20 8,0 6,2 10,0 2 114111 144 111
M 11 0,75 63 20 8,0 6,2 10,2 2 114 112 144 112
M12 1,5 70 22 9,0 7,0 10,5 2 114121 144 121
M12 1,25 70 22 9,0 7,0 10,8 2 114122 144 122
M12 1 70 22 9,0 7,0 11,0 2 114 123 144 123
M 14 1,5 70 22 11 9,0 12,5 2 114141 144 141
M14 1,25 70 22 1 9,0 12,8 2 114 142 144 142
M 14 1 70 22 11 9,0 13,0 2 114 143 144 143
M15 1 70 22 12 9,0 14,0 2 114 152 144 152
M16 1,5 70 22 12 9,0 14,5 2 114 161 144 161
M16 1 70 22 12 9,0 15,0 2 114162 144 162
M17 1 70 22 12 9,0 16,0 2 114171 144171
M18 1,5 80 22 14 11,0 16,5 2 114 181 144181
M18 1 80 22 14 11,0 17,0 2 114 182 144 182
M 20 1,5 80 22 16 12,0 18,5 2 114 201 144 201
M 20 1 80 22 16 12,0 19,0 2 114 202 144 202
M 22 1,5 80 22 18 14,5 20,5 2 114 221 144 221
M 22 1 80 22 18 14,5 21,0 2 114 222 144 222
M 24 2 90 22 18 14,5 22,0 2 114 241 144 241
M 24 1,5 90 22 18 14,5 22,5 2 114 242 144 242
M 24 1 90 22 18 14,5 23,0 2 114 243 144 243
M 25 1,5 90 22 18 14,5 23,5 2 114 252 144 252
M 26 1,5 90 22 18 14,5 24,5 2 114 262 144 262
M 27 2 90 22 20 16 25 2 114 271 144 271
M 27 1,5 90 22 20 16 25,5 2 114 272 144 272
M 27 1 90 22 20 16 26 2 114 273 144 273
M 28 2 90 22 20 16 26 2 114 281 144 281
M 28 1,5 90 22 20 16 26,5 2 114 282 144 282
M 30 2 90 22 22 18 28 2 114 301 144 301
M 30 1,5 90 22 22 18 28,5 2 114 302 144 302
M 30 1 90 22 22 18 29 2 114 303 144 303
* Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope

AN

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS =

Provedeni: nébrouéeny zavit Execution: nbn-ground thread  Ausfilihrung: nicht Mseom%eneﬂo: BUCOVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npasasi




Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

YHucbmyupaHa egpa pesba
Unified coarse thread
Unified-Grobgewinde

TouHocT: 2B / Tolerance: 2B /

A[][E

|

R e RN

R e RN

prftddd AN,

N

YHuduumpoBaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2B / Moprowka: 2B = 4P 3P L4
D zn" P ly Iy d, a %A% * code NO/CS code HSS
4 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,2 3 125 004 145 004
5 40 0,635 40 11 3,5 2,7 2,6 3 125 005 145 005
6 32 0,794 45 12 4 3 2,85 3 125 006 145 006
8 32 0,794 45 13 45 34 35 3 125 008 145 008
10 24 1,058 50 16 6 49 3,9 3 125010 145010
12 24 1,058 50 16 6 49 45 3 125012 145012
1/4 20 1,270 50 19 6 49 52 3 125 140 145 140
5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,6 3 125 516 145516
3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,0 3 125 380 145 380
716 14 1,814 70 24 8 6,2 9,4 3 125716 145716
12 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 125120 145120
9/16 12 2,117 80 30 11 9 12,25 3 125916 145916
5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,5 3 125 580 145 580
3/4 10 2,540 95 34 14 1 16,5 3 125 340 145 340
7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,5 3 125 780 145780
1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 125 100 145100
!
| * Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope
s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
@ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneﬂo:
7

% o TOOLS

geschliffenes Gewinde

HewrnughosaHHas pe3bba



MeTunym KoMnaekT
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeTuynkn HabopHble

HSS

gl

/

Cara? J
YHubmumpaHa cutHa pesba 5 Z
Unified fine thread B
Unified-Feingewinde TouHocT: 2B / Tolerance: 2B /
YHuumumpoBaHHasa menkas pessba Toleranz: 2B / MNoaroxka: 2B [Tantis 4p 2P
D zn" P ly Iy d, a %A% * code NO/CS code HSS
4 48 0,529 40 9 35 2,7 2,3 2 126 004 146 004
5 44 0,577 40 9 35 2,7 2,7 2 126 005 146 005
6 40 0,635 45 10 4 3 3,0 2 126 006 146 006
8 36 0,706 45 10 45 34 35 2 126 008 146 008
10 32 0,794 50 12 6 49 41 2 126 010 146 010
12 28 0,907 50 12 6 4,9 4,65 2 126 012 146 012
1/4 28 0,907 50 14 6 4,9 55 2 126 140 146 140
5/16 24 1,058 56 22 6 49 6,9 2 126 516 146 516
3/8 24 1,058 63 20 7 55 8,5 2 126 380 146 380
7116 20 1,270 63 20 8 6,2 9,9 2 126 716 146 716
12 20 1,270 70 22 9 7 11,5 2 126 120 146 120
9/16 18 1,411 70 22 11 9 12,9 2 126 916 146 916
5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,5 2 126 580 146 580
34 16 1,588 80 22 14 11 17,5 2 126 340 146 340
7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,5 2 126 780 146 780
1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 126 100 146 100

AN

* Bpoit B komnnekT/ pes in set / Stek in Satz /wryk B HaGope

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit

Material: CS; HSS
Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

Werkstoff: WS; HSS

Mamepuan: NO; HSS
WszomoeneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba

=iz TOOLS

&) BUCOVICE
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\ I[i NO

MeTuuLm raiikosu I
Nut taps

Muttergewindebohrer 6" o |l
MeTumMKmM raeyHble = ANy,

HopmasiHa cTbhnka
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

CuTHa CTbnkKa
Fine metric thread

Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N 0,71, /
] P Iy I, d, // a code NO/CS
M5 0,8 70 28 3,55 4,2 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,0 3,15 117 055
M6 1 80 32 47 5,0 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,0 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,8 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,0 o 117 081
M9 1,25 100 38 71 7,8 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,5 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,2 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,2 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,0 9 117 140
M16 2 140 60 12,5 14,0 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,5 11,2 117 180
M20 25 160 70 14 17,5 11,2 117 200
M 22 25 180 70 16 19,5 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,0 14 117 240
% 2 s Materigl: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO
i S\S) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Maeom[;eneﬂo:
L ot TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHasi pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



PN 8/3070 NO HSS

a
MeTuunym rankosu [ L
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
MeTumnku raeyHbie ey
HopmasiHa cTbhnka ]
Standard metric thread :
Metrische Regelgewinde
MeTtpuyeckasi pe3bba -~
CuTHa CTbNKa f ‘ y {
Fine metric thread NI i
Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid 0,71, /
M3 0,5 48 13 2,24 2,5 = 118 030 128 030 148 030
M 3,5 0,6 52 15 2,5 2,9 o 118 035 128 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 33 - 118 040 128 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,2 2,8 118 050 128 050 148 050
M 6 1 80 25 4,7 5,0 3,55 118 060 128 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,0 45 118 070 128 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,2 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,8 5 118 080 128 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,0 5 118 081 148 081
M10 1,5 110 35 71 8,5 5,6 118 100 128 100 148 100
M10 1,25 90 30 7,1 8,8 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 7,1 9,0 5,6 118 102 148 102
M 12 1,75 125 43 9 10,2 71 118 120 128 120 148 120
M 12 1,5 110 35 9 10,5 7,1 118 121 148 121
M 12 1,25 110 30 9 10,8 7,1 118 122 148 122
M 12 1 110 25 9 11,0 7,1 118 123 148 123
M 14 2 140 50 11,2 12,0 9 118 140 148 140
M 14 1,5 110 35 11,2 12,5 9 118 141 148 141
M 16 2 140 50 12,5 14,0 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,5 10 118 161 148 161
M18 25 160 60 14 15,5 11,5 118 180 148 180
M 18 1,5 125 35 14 16,5 11,2 118 181 148 181
M 20 2,5 160 60 14 17,5 11,2 118 200 148 200
M 20 1,5 140 35 14 18,5 11,2 118 201 148 201
N Lﬂ
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS /20 =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: g:} BUCOVICE
ZAvit: pravy, levy - dle Thread: right-hand, left-hand  geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atsst TOOLS
poZadavku - on request Gewinde: rechts, links - nach ~ Pe3bba: npaeasi, reeas - rno

dem Anspruch 3aKasy



a

MeTuunym rankosu [ L

Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuyunku raeyHble ey

HopmasiHa cTbhnka f

Standard metric thread |

Metrische Regelgewinde H i

MeTpuueckas pesbba - i

CuTHa CTbNKa f ‘ y {

Fine metric thread oDl i

Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid 2P/

] P l4 Iy d, ’,/ a code NO/CS code HSS

M2 04 60 8 14 1,6 - 119 020 149 020
M22 0,45 60 9 16 1,75 - 119 022 149 022
M25 0,45 60 9 18 2,05 - 119 025 149 025
M 2,5 0,35 60 7 1,8 2,15 - 119 026 149 026
M3 0,5 70 10 2,24 2,5 - 119 030 149 030
M3 0,35 70 7 2,24 2,65 - 119 031 149 031
M 3,5 0,6 80 12 2,5 2,9 - 119 035 149 035
M35 0,35 80 7 25 3,15 - 119 036 149 036
M4 07 20 14 28 33 - 119 040 149 040
M4 05 90 10 28 35 - 119 041 149 041
M 4,5 05 100 10 3,15 4,0 - 119 045 149 045
M5 08 110 16 3,55 4,2 28 119 050 149 050
M5 05 110 10 3,55 45 28 119 051 149 051
M 5,5 0,5 110 10 45 5,0 3,55 119 055 149 055
M6 1 120 20 45 5,0 3,55 119 060 149 060
M6 0,75 120 16 45 55 3,55 119 061 149 061
M7 1 120 20 56 6,0 45 119 070 149 070
M7 0,75 120 16 5,6 6,2 45 119 071 149 071
M8 1,25 140 25 6,3 6,8 5 119 080 149 080
M8 1 140 20 6,3 7,0 5 119 081 149 081
M8 0,75 140 16 6,3 7.2 5 119 082 149 082
M9 1 140 20 71 8,0 5,6 119 090 149 090
M 10 1,5 160 30 8 8,5 6,3 119100 149100
M 10 1,25 160 25 8 88 6,3 119 101 149 101
M 10 1 160 20 8 9,0 6,3 119102 149 102
M 12 1,75 180 36 9 10,2 7,1 119120 149120
M 12 15 180 30 9 10,8 7,1 119121 149 121
M 12 1,25 180 25 9 11,0 7,1 119122 149 122
M14 2 180 40 10 12,0 8 119 140 149 140
M14 1,5 180 30 10 12,5 8 119 141 149 141
M14 1,25 180 25 10 12,8 8 119 142 149 142
M 16 2 200 40 12,5 14,0 10 119 160 149 160
M 16 1,5 200 30 12,5 14,5 10 119 161 149 161
M 18 25 200 50 14 15,5 11,2 119180 149 180
M 18 1,5 200 30 14 16,5 11,2 119 181 149 181
M 20 25 220 50 16 17,5 12,5 119 200 149 200
M 20 1,5 220 30 16 18,5 12,5 119 201 149 201
M 22 25 220 50 18 19,5 14 119 220 149 220
M 22 1,5 220 30 18 20,5 14 119 221 149 221
M 24 3 250 60 18 21,0 14 119 240 149 240
M 24 2 250 40 18 22,0 14 119 241 149 241
M 24 15 250 30 18 22,5 14 119 242 149 242

N )

4 0 s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:
L ats TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuegosarHas pessba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



MeTunum rakosm
Nut taps

Muttergewindebohrer
MeTuunku raeyHbie

TpbbHa pe3ba

<P

d,

=

Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

\ 8/3016

ornawka

Screwdriver-bits
Gewindebohrer-Bits
MeTuukun c wecTurpaH-
HbIM AepPXXaKoM

HopmasiHa cTbhnka

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

HSS

W3zomoeneHo:
HewnugosaHHasi pe3bba
Pesbba: npasas

Pipe thread Dl |

Rohrgewinde TounocT / Tolerance: 2N /

Tpy6Has pesbba Toleranz: A / Mogroxka: A L 0,71

D 21" P h I, d, a ’4/ code NO/CS
G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6,7 45 139 116
G 1/8" 28 0,907 140 20 8 8,8 6,3 139 180
G 1/4" 19 1,337 180 30 10 11,7 8 139 140
G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 15,2 10 139 380
G 1/2" 14 1,814 220 40 14 18,8 12,5 139 120
G 5/8" 14 1,814 220 40 18 20,75 14 139 580
Material: NO Material: CS Werkstoff: WS Mamepuan: NO

MeTununm cbC LWWecToCcTEHHAa

TouHocT / Tolerance: 2N /

4

[
)

[
2

s

NN

 —\

%
FERERCECEE ]

-
3"75‘

S

e

AN

MeTpuyeckasi pe3bba Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N L 5P
D P ly Iy ’/ k code HSS

M3 0,5 40 13 2,5 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 33 1/4" 940 040
M5 0,8 40 11,5 42 1/4" 940 050
M6 1 40 1 5 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,8 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,5 1/4" 940 100
M 12 1,75 40 15 10,2 1/4" 940 120

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS N =

P;fergem’: nebrouseny zavit Efei[tl;on: non-ground thread Auesrfu%fung: nicht UNseomoerneHo: g‘;} BUCOVICE

ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuposarHas pesbba atsst TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npasasi




HSS HSSE

MeTunum MawmnHHN .
C npasu KaHa/n
Machine taps
with straight flute 60° LA
. = P
Maschinen-Gewinde- E] S
S = A i
mit gerade Nuten —% E |
MexaHun4yeckne MeT4YMKun |
C NpsiIMOM KaHaBKOM 1
3
l I :
MeTpuyHa pe3ba = v i
Standard metric thread >0l j
Metrische Regelgewinde TounocT / Tolerance: 2N /
Metpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moarotka: 2N [Tasdid cip /
)] P l4 Iy d, a /,/ code HSS code HSSE
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 101 020 191 020
M3 05 56 11 35 2,7 2,5 101 030 191 030
M4 0,7 63 13 45 34 33 101 040 191 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 42 101 050 191 050
M6 1 80 19 6,0 4,9 5 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 101 080 191 080
M10 1,56 100 24 10,0 8,0 8,5 101 100 191 100
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UN3zomoereHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

\ 8 1371 (DIN 371) Hss HSSE

MeTunum MallnNHHN a\mﬁi il
C NOATOYEHN KaHa/IN

Machine taps

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ] ety i
bohrer T w -

mit Schélanschnitt

MexaHu4yeckme MeTUYUKM

C nomMarenem cTpyxek

=T
Tl L

] 3
N EREN
MeTpuyHa pesba -:F y E
i D i ?
[Enttitd

M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde TouHocT / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moparoxka: 2N B 4-P /
D code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 34 33 102 040 192 040
M5 08 70 16 6,0 49 42 102 050 192 050
M6 1 80 19 6,0 49 5 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 102 080 192 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 102 100 192 100
N 4
= Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
\/.'. f’) BUCOVICE Prifer?em’: nebrouseny zavit E)feiZZon: non-ground thread Atgfaifung: nicht U3zomoeneHo:
BN == TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1371 (DIN 371) HSS HSSE

MeTunym malmHHM a\m—“ “‘[
C BUHTOBU KaHau1n 35° -
Machine taps

with spiral flute 35° 60" d, -
Maschinen-Gewinde- A
bohrer []

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTYUKHN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

i
y

MeTpuyHa pe3ba
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde TounocT / Tolerance: 2N /
MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Taatitd C/25P /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 3,4 3,3 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 42 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 49 5 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,3 103 080 193 080
M10 1,56 100 15 10,0 8,0 8,5 103 100 193 100

AN

Materiél: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE N =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: g\:} BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba atsst TOOLS

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1374 (DIN 374) HSS

MeTunum MalmMHHN ~m * N

C Npasn KaHa/N

Machine taps

with straight flute 60° d 1,
Maschinen-Gewinde- E] e
bohrer T = w =

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeTYUKHN

C NpsiIMOM KaHaBKOM

METpW-IHa pe36a CUTHa _,l ) \d

Fine metric thread i \

Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /

Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdid cip /

] P Iy I, d, a // code HSS

M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 107 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 107 051
M6 0,75 80 14 45 34 52 107 061
M6 0,5 80 14 45 34 55 107 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,0 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 107 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 107 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,0 107 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 107 103
M12 15 100 22 9,0 7,0 10,5 107 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 107 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 107 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 107 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 107 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 107 162
M18 15 110 25 14,0 11,0 16,5 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 107 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 107 241
M24 15 140 28 18,0 14,5 22,5 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 107 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 107 303

N )

4 a0 s Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:
L oo TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1374 (DIN 374)

C NoAaTo4YeHn KaHasn
Machine taps

with spiral point

bohrer

mit Schélanschnitt

C fiomaTtenem cTpyxeKk

MeTunum malmHHNM

Maschinen-Gewinde-

MexaHn4yeckne MeTYUKHN

HSS

Ny

L . a
- F
-
METpW-IHa pes6a CUTHa - T \4 :
Fine metric thread D i
Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /
Menkas meTpuyeckas pe3sba Toleranz: 2N / NoaroHka: 2N [Taaitid BIS6P
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 108 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 35 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 108 051
M6 0,75 80 14 45 34 52 108 061
M6 05 80 14 45 34 55 108 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,0 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 108 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 108 102
M10 0,75 90 20 7,0 5,5 9,2 108 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 108 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 108 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 108 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 108 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 108 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 108 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 108 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 108 202
N
Materidl: HSS Material: HSS Mamepuan: HSS =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom‘:)eneﬂo: BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba TOOLS

Pesbba: npasasi




\ 8 1374 (DIN 374) HSS

MeTunum MalnHHN “~ N
C BUHTOBU KaHasIn 35°

Machine taps

with spiral flute 35° 60° d,
Maschinen-Gewinde- W
bohrer []

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeTYUKN ('

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

=

A

s

MeTpuuHa pesba cuTHa

7
. |
MF Fine metric thread mji j

Metrische Feingewinde TounocT / Tolerance: 2N /
Merikas mMeTpuieckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Tasdiid ci2sp  /
D P Iy I, d, a // code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 05 63 10 2,8 2,1 35 109 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 45 109 051
M6 0,75 80 14 45 34 52 109 061
M 6 0,5 80 14 4,5 3,4 55 109 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,0 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 72 109 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 109 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,0 109 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 109 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 109 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 109 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 109 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 109 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 109 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 109 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 109 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 109 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 109 182
M20 1,6 125 25 16,0 12,0 18,5 109 201
M20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 109 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 109 243
M 25 1,6 140 28 18,0 14,5 23,5 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 245 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,0 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 255 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 109 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 109 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 109 303

N )

4 a0 s Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:
L oo TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1376 (DIN 376)

bohrer

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeTYUKHN

C NpsiMOM KaHaBKOM

MeTpunyHa pe3ba

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

MeTunum MmallmMHHN

C Npasn KaHa/N

Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde-

HSS

HSSE

TouHocT / Tolerance: 2N /

MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [l c/2p /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE

M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 42 104 050 194 050
M6 1 80 19 45 34 5,0 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 104 100 194 100
M12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 104 160 194 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 104 180 194 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 104 240 194 240
M 27 &) 160 38 20,0 16,0 24,0 104 270 194 270
M 30 3,5 180 45 22,0 18,0 26,5 104 300 194 300

A\ Lﬂ

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE N =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneﬂo: g\:} BUCOVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugoeaHHas pesbba atsst TOOLS

Gewinde: rechts

Pesbba: npaeasi




N 8/1376 on:r HSS HSSE

MeTunum MalmMHHY ~m *+ [N
C MOATOYEHUN KaHauu i

Machine taps
with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- W
bohrer LT w -

mit Schélanschnitt

MexaHn4yeckne MeTYUKN

N

C riomarternem CTpy»xek )
E
i B |
MeTpuuHa pesba » ) i
Standard metric thread % D i
Metrische Regelgewinde TounocT / Tolerance: 2N /
MeTpuueckas pesbba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [Tnitid B/2P /
] P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 105 040 195 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 42 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 34 5,0 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 49 6,8 105 080 195 080
M10 1,56 100 24 7,0 55 8,5 105 100 195 100
M12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 105120 195120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 105 160 195 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 105 180 195 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 105 200 195 200

N )

4 a0 s Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
% @ BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo:
L oo TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewslughosaHHas pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi



\ 8 1376 (DIN 376)

HSS

Gewinde: rechts

Pesbba: npasasi

a
MeTunyum MmallnNHHW S 1
C BUHTOBU KaHasIn 35°
Machine taps
with spiral flute 35° 60° 9% il
. = P
Maschinen-Gewinde- e
bohrer -
mit Rechtsspiralnute 35°
MexaHn4yeckmne MeT4YMKU g
C BUHTOBbIMM Aopoxkamu 35° r
MeTpuuHa pes6a _.l %% v '
Standard metric thread D j
Metrische Regelgewinde TounocT / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogrotka: 2N [Tnatid 25/
D P Iy l, d a 7 code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 2,2 - 25 106 030 196 030
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 33 106 040 196 040
M5 0,8 70 8 35 2,7 42 106 050 196 050
M6 1 80 10 45 34 5,0 106 060 196 060
M8 1,25 90 13 6,0 49 6,8 106 080 196 080
M10 1,5 100 15 7,0 55 8,5 106 100 196 100
M 12 1,75 110 18 9,0 7,0 10,2 106 120 196 120
M 14 2 110 20 11,0 9,0 12,0 106 140 196 140
M 16 2 110 20 12,0 9,0 14,0 106 160 196 160
M18 25 125 25 14,0 11,0 15,5 106 180 196 180
M20 25 140 25 16,0 12,0 17,5 106 200 196 200
M 22 2,5 140 25 18,0 14,5 19,5 106 220 196 220
M 24 3 160 30 18,0 14,5 21,0 106 240 196 240
M 27 3 160 30 20,0 16,0 24,0 106 270 196 270
M 30 35 180 35 22,0 18,0 26,5 106 300 196 300
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M. : HSS; HSSE = =
P;ferszem’: nebrouseny zavit Efei[tl;on: non-ground thread Auesrfu%?ung: nicht M:fergfn%ﬁréﬂo: g\:) BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuposarHas pesbba atsst TOOLS




‘ | HSSE

MeTunum mallmHHN a miﬂ —[

C Npasn KaHa/N

Machine taps

with straight flute 60° dy

Maschinen-Gewinde- E] @ -

nl?i%t‘rl;deernmen o= M q ) |E f

MexaHn4yeckne MeTYUKHN

C NpsiIMOM KaHaBKOM

3
- H
MeTpunyHa pe3ba _,l y a
Standard metric thread E D |, :
Metrische Regelgewinde TounocT / Tolerance: 2N /
MeTpuueckas pe3bba Toleranz: 1ISO1 / Mogrotka: 1ISO1 [Ensig cip J/
] P Iy I, d, a // code HSSE
M3 05 48 11 3,15 2,5 2,5 162 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 33 162 040
M5 08 58 16 50 4,0 42 162 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 162 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 162 080
M 10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,5 162 100
M 12 1,75 89 29 9,0 71 10,2 162 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,0 162 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,0 162 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,5 162 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,5 162 200
N /
Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugosaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

\ HSSE

MeTunum MalmHHN ~amt [

C uynay Ha CTpy>XKuTe

Machine taps

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ] ety i
bohrer T w -

mit Schélanschnitt
B
Ve R
- ‘[ F
»l—l:D i ?
[Tttt

=T
Tl L

MexaHu4yeckme MeTUYUKM

C nomMarenem cTpyxek

Metrische Regelgewinde

M Standard metric thread

MeTpuyeckas pesbba Toleranz: ISO1 / MoaroHka: 1ISO1 B 4-6P /
code HSSE

M3 0,5 48 11 3,15 2,5 2,5 163 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,3 163 040
M5 0,8 58 16 5,0 4,0 42 163 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 163 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 163 080
M10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,5 163 100
M 12 1,75 89 29 9,0 7,1 10,2 163 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,0 163 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,0 163 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,5 163 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,5 163 200

N 4
s Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE

\/.'. f’) BUCOVICE Prifer?em’: brouseny zavit E)feiZZon: ground thread Atgfaifung: geschliffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas

BN == TOOLS Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pess6a

Gewinde: rechts Pesbba: npasasi
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