
hmax p max max

max = dp max – 30 mm

94 FZ +2

»
 

» 

94.1 FZ +2+2

»

 

» 

D S s d z h max dp max ò/ô

250 3,6 2,5 70,80 16+2 50 130 ò

300 4,0 2,8 70,80 18+2 70 130 ò

315 4,0 2,8 80 18+2 80 130 ò

350 4,0 2,8 70,75,80 20+2 100 135 ò

400 4,0 2,8 70,80 24+2 110 185 ò

70 13x80 20x83
75 13x80 20x83
80 14x90 22x93

D S s d z h max dp max ò/ô

250 3,2 2,2 70,80 16+2+2 65 105 ò

300 3,2 2,2 70,80 18+2+2 85 120 ò

300 3,2 2,2 30 24+2+2 85 120 ò

315 3,2 2,2 70,80 18+2+2 90 120 ò

350 3,6 2,5 70,75,80 20+2+2 110 120 ò

400 4,0 2,8 30 18+2+2 120 145 ò

400 4,0 2,8 70,80 24+2+2 120 145 ò

450 4,4 3,2 70,80 20+2+2 140 160 ò

450 4,4 3,2 30 28+2+2 140 160 ò

500 4,4 3,2 30 22+2+2 155 180 ò

500 4,4 3,2 70 28+2+2 155 180 ò

Otvor C1xA1 C2xA2

70 13x80 20x83
75 13x80 20x83
80 14x90 22x93

20°

15
°

20°

15
°

Материал :

Приложение :

Машина :

масивна естествена дървесина

бичене на масивна естествена дървесина

многодискова машина, обрязващи машини

надлъжно рязане на мека и твърда дървесина
машинно подаване

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

надлъжно рязане на мека и твърда дървесина
машинно подаване

Циркулярни триони за многодискови машини

Отвор С1хА1 С2хА2

Максималния присъединителен отвор на циркулярите може да бъде до : d

Приложение :

Приложение :



Otvor C1xA1 C2xA2

94.1 FZ +2+2+2

»
 

За надлъжно рязане на всички типове масивна дървесина суха
и мокра със стандартно качество на сряза

»
 

6 зачистващи зъба осигуряващи висока стабилност при рязане
на дълги трупи или греди

»
 

използват се за многодискови машини при първична обработка

D S s d z h max dp max ò/ô

400 4,0 2,8 30 24+2+2+2 130 125 ò

450 4,4 3,2 30 20+2+2+2 140 130 ò

450 4,4 3,2 80 28+2+2+2 155 130 ò

500 4,4 3,2 30 22+2+2+2 180 130 ò

500 4,4 3,2 80 28+2+2+2 180 130 ò

550 5,0 3,5 30 24+2+2+2 195 150 ò

550 5,0 3,5 30 32+2+2+2 195 150 ò

600 5,0 3,5 30 26+2+2+2 210 170 ò

600 5,0 3,5 30 34+2+2+2 210 170 ò

80 14x90 22x93

max = dp max – 30 mm

20°

15
°

5394.2 LFZ

» 
» 
» 

D B b d z hmax dp max
ò/ô

250 3,2 2,2 30 18+3 60 115 ò

300 3,2 2,2 30 18+3 75 130 ò

350 3,6 2,5 30 20+2+2 100 105 ò

400 4,0 2,8 30 24+2+2 120 120 ò

ò

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

С1хА1 С2хА2Отвор

Циркулярни триони за многодискови машини

надлъжно рязане на мека и твърда дървесина
за рязане със стандартни еднодискови и многодискови циркулярни машини

циркулярните триони имат ограничител за дебелина на стружката

Максималния присъединителен отвор на циркулярите може да бъде до : d

Приложение :

Приложение :



 C1xA1 C2xA2

max = dp max – 30 mm

»»

»»

D S s d z h max dp max ò/ô

300 5,0 3,5 30 18+2+2 90 105 ò

320 5,0 3,5 30 18+2+2 100 105 ò

350 5,0 3,5 30 18+2+2 115 105 ò

20°

D S s d z h max dp max ò/ô

315 4,0 2,8 70,80 18+2+2 90 120 ò

350 4,0 2,8 70,75,80 20+2+2 110 120 ò

400 4,2 3,0 30 20+2+2 120 145 ò

450 5,0 3,5 30 20+2+2 140 160 ò

500 5,0 3,5 30 22+2+2+2 180 130 ò

550 5,5 3,5 30 24+2+2+2 195 150 ò

600 6,2 4,0 30 26+2+2+2 210 170 ò

700 6,5 4,5 30 28+2+2+2 240 210 ò

800 7,5 5,0 30 26+2+2+2+2 310 170 ò

94.1 FZ – MASSIVE
» 

условия на рязане, благодарение на дебелото и стабилно тяло, което
елиминира страничните колебания на триона

» 

20°

15
°

70 13x80 20x83
75 13x80 20x83
80 14x90 22x93

Циркулярни триони за многодискови машини

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

Отвор С1хА1 С2хА2

Максималния присъединителен отвор на циркулярите може да бъде до : d

Приложение :

За надлъжно рязане на всички типове масивна дървесина, суха
и мокра със стандартно качество на сряза. Предназначени за екстремни

използват се за многодискови машини при първична обработка

условия на рязане, благодарение на дебелото и стабилно тяло, което
елиминира страничните колебания на триона

За надлъжно рязане на всички типове масивна дървесина, суха
и мокра със стандартно качество на сряза. Предназначени за екстремни

използват се за многодискови машини при първична обработка



тънки циркуляри предназначени за надлъжно рязане на дебели дъски и

max = dp max – 30 mm

D S s d z h max dp max ò/ô

300 3,2 2,2 80 18+2+2 90 105 ò

320 3,2 2,2 80 18+2+2 100 105 ò

350 4,0 2,8 80 18+2+2 115 105 ò

400 4,0 2,8 80 20+2+2 140 105 ò

450 4,4 3,2 80 24+2+2 165 105 ò

Otvor 4x C1xA1

80 13x90

94.1 FZ – TOS, RAIMANN, COSTA
» специално конструирани за надлъжно рязане на всички видове масивна

дървесина със стандартно качество на сряза за многодискови циркуляри
 производство на "TOS SVITAVY"

» възможнос за разбичване на детайли с височина до циркулярната ос без
загуба на стабилност на триона. Присъединяването със шпонки на 
триона към оста дава възможност за високо натоварване на  триона

20°

15
°

94.1 WZ – EFFECTIVE
» 

талпи от всякакъв вид масивна дървесина
»
 
геометрията WZ осигурява стабилно рязане и високо качество на сряза

»

 

използват се за многодискови машини

D S s d z h max dp max ò/ô

250 2,7 1,8 30 20+2+2 65 110 ò

300 2,7 1,8 30 24+2+2 85 120 ò

350 3,5 2,5 30 24+2+2+2 110 120 ò

20°

Циркулярни триони за многодискови машини

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

Максималния присъединителен отвор на циркулярите може да бъде до : d



»специално конструирани за циркуляри за рабичване на масивна дървесина
»типа и положението на подрязващите зъби дава възможност за максимална

височина на рязане и стабилност на триона при голяма дължина на рязане
»трионите са специално конструирани за вертикално и хоризонтално рязане

20°

15
°

94.1 WZ – TOS, RAIMANN, COSTA
 

 

 
 

 

20°

D S s d z h max dp max ò/ô

300 3,2 2,2 30 18+2+2 90 105 ò

320 3,2 2,2 30 18+2+2 100 105 ò

350 3,6 2,5 30 18+2+2 115 105 ò

400 3,6 2,5 30 20+2+2 140 105 ò

450 4,0 2,8 30 24+2+2 165 105 ò

D S s d z h max ò/ô

500 5 3,5 30 + 8/11/100 + 2/10/60 22+2+2+2 170 ò

550 5,5 3,5 30 + 8/11/100 + 2/10/60 24+2+2+2 190 ò

500 5 3,5 30 + 8/11/150 + 2/10/60 22+2+2+2 150 ò

550 5,5 3,5 30 + 8/11/150 + 2/10/60 24+2+2+2 170 ò

D S s d z h max ò/ô

450 5,0 3,5 30 + 6/17/96 20+2+2 160 ò

450 5,0 3,5 55 + 6/17/112 20+2+2 145 ò

500 5,0 3,5 30 + 6/17/96 22+2+2+2 185 ò

500 5,0 3,5 55 + 6/17/112 22+2+2+2 170 ò

550 5,5 3,5 30 + 6/17/96 24+2+2+2 210 ò

550 5,5 3,5 55 + 6/17/112 24+2+2+2 190 ò

700 6,5 4,5 55 + 8/17/172 28+2+2+2 240 ò

WEP

STROJCAD

Циркулярни триони за многодискови машини

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

94.1 FZ - разбичващи циркуляри

» специално конструирани за надлъжно рязане на всички видове масивна
дървесина със стандартно качество на сряза за многодискови циркуляри
 производство на "TOS SVITAVY"

» възможнос за разбичване на детайли с височина до циркулярната ос без
загуба на стабилност на триона. Присъединяването със шпонки на 
триона към оста дава възможност за високо натоварване на  триона

» геометрията WZ осигурява викока стабилност и качество на среза



» броя на зъбите е разчетен за максимална височина на рязане
» подрязващите зъби  дават възможност за максимално изхвърляне на стружката

» подсиленото и термично отпуснато тяло, осигурява много добри условия 
при хоризонтално рязане

» геометрията на зъбите е оптимизирана за максимална скорост на рязане

20°

STROJCAD

D S s d z ò/ô

500 5,0 3,5 30 22+2+2+2 ò

500 5,0 3,5 55 22+2+2+2 ò

550 5,5 3,5 30 24+2+2+2 ò

550 5,5 3,5 55 24+2+2+2 ò

Циркулярни триони за многодискови машини

94.1 WZ - разбичващи циркуляри

D - диаметър на триона \\\[mm], S -  дебелина на зъба \\\[mm], s - дебелина на тялото \\\[mm], d - диаметър на отвора \\\[mm], z - брой зъби



предназначени за машини в автоматични линии марка LINCK за първична

ЦТЗТП за машини LINCK

» 
обработка на дървесината

D S s dpmax z dmax ò/ô

390 3,7 2,2–2,9 150 36+2+2 190 ô

410 3,9 2,4–3,1 150 36+2+2 190 ô

410 4 2,8 150 24+2+2 190 ô

420 3,7 2,2–2,9 150 36+2+2 190 ô

440 3,8 2,5 150 24+2+2 190 ô

440 4 2,6 135 32+2+2 180 ô

440 4,6 3,2 150 28+2+2 190 ô

450 3,6 2,4 150 32+2+2 190 ô

460 3,6 2,4 150 34+2+2 270 ô

460 4 2,6 150 28+2+2 190 ô

480 3,5 2,2 150 28+2+2 270 ô

490 3,4 2,2 150 36+2+2+2 270 ô

490 4,4 3 150 32+2+2+2 190 ô

490 4,4 3 150 24+2+2 190 ô

500 5 3,5 145 36+2+2+2 190 ô

500 5,3 3,7 150 32+2+2 200 ô

510 3,9 2,4–3,1 150 40+2+2 190 ô

510 4 2,8 150 30+2+2 190 ô

D S s dpmax z dmax ò/ô

510 4,2 2,8 150 30+2+2 190 ô

520 4,6 3 120 28+2+2+2 190 ô

520 6 4,2 150 28+2+2+2 190 ô

520 4 2,6 150 28+2+2 270 ô

520 4,8 3,4 150 24+2+2 200 ô

525 4,2 2,8 150 28+2+2 250 ô

530 3,7 2,2–2,9 150 44+2+2 320 ô

540 4,2 2,8 150 36+2+2+2 270 ô

540 4,2 2,8 210 30+2+2+2 270 ô

540 4,6 3,2 145 30+3+3 190 ô

540 4,8 3,6 145 30+3+3 190 ô

540 4,8 3,6 150 30+3+3 205 ô

540 3,6 2,4–4,2 150 46+2+2 330 ô

540 3,8 2,6 150 36+2+2+2 320 ô

550 5 3,5 150 20+2+2+2 200 ô

570 4,3 2,9–5,3 150 44+2+2+2 315 ô

570 4,3 2,9 150 44+2+2+2 315 ô

Циркулярни триони за многодискови машини

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

Приложение :



D S s d z dpmax
ò/ô

451 4,5 3 99,2 28 + 2 + 2 168 ô

540 4,6 3,2 145 30 + 3 + 3 190 ô

540 4,2 2,8 210 30 + 2 + 2+2 270 ô

540 4,8 3,6 145 30 + 3 + 3 190 ô

540 4,8 3,6 150 30 + 3 + 3 205 ô

556 3,6 2,4 260 34 + 3 370 ô

556 4,2 2,8 160 32 + 2 + 2 290 ô

556 4,6 3,2 160 32 + 2 + 2 240 ô

556 4,6 3,2 160 30 + 2 + 2+2 240 ô

600 3,6 2,4 180 54 + 3 240 ô

600 3,8 2,4 180 54 + 3 240 ô

Циркулярни триони за машини  HEINOLA

» предназначени за машини в автоматични линии за първична обработка на 

дървесината с марка  Heinola

Произвеждат се циркулярни триони за всички видове
и марки дървообработващи машини

Циркулярни триони за многодискови машини

hmax p max max

D - диаметър на триона \[mm], S - дебелина на зъба \[mm], s - дебелина на тялото \[mm], d - диаметър на отвора \[mm], z - брой зъби,

 - максимална височина на сряза \[mm], d  - максимален диаметър на фланеца \[mm], d -максимален диаметър на отвора\ [mm]

Приложение :
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